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Webster [3]
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PDC PDC

PDC

0.2~0.5mm

[5] CBN





用合抱新工艺保证纤维的出刃高度一致，使每根纤维均参与切削，提高加工精度；并开

展刀具设计、制备工艺及其切削性能研究。研究成果有望能为刀具的结构设计提供新思

路，为该刀具的应用和推广提供理论依据。

3

4

参考文献

[1] . . 2014: 201420860632.0.

[2] . . 2010

21: 2632-2638.

[3] Webster J,Tricard M. Innovations in abrasive products for precision grinding. Annals of the

CIRP,2004,53: 597-617.
[4] [ ].

2008.

[5] . CBN .

2009: 200910187247.8.
[6] .

. 2012: 201210203443.1.

ω

V



[7] . .

2015: 201510607685.0.
[8] .

. 2007: 200710010921.6.

AutoCAD SolidWorks

CAD

—

CBN-WC-10Co 5- 7

5 —



6 7

1

2

3



技 术 路 线：88



（1）纤维刀具的设计

:

45 2.13mm 5.24mm( 3° )

50 mm

（2）纤维刀具的制备

CBN-WC-10Co 10 mm×0.8 mm×0.8 mm

9 800

0° 55°

9

Φ180 mm×15 mm

Φ32 mm

— — Φ200 mm×15 mm Φ32 mm

60% 18% 12%

5% 3% Fe2O3 MoS2

30° Φ1.2 mm×10 mm
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（3）纤维刀具的切削性能研究

MGK7126×6

0-3000 r/min TC4 20 mm×20

mm×10 mm 4.5 g/cm³, 30 HRC, 860 Mpa, 950 Mpa

Kistler925BA

预期成果：

1
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注：本表栏空不够可另附纸张
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